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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU : TOPRAK MEGERiI KULLANMA TALIMATI
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Rp ve Rs uglarini kisa devre yap.
Rx ucuna yaklasik 2 m lik 6lgiim kablosunu bagla, kablonun diger ucunu topraklamasi élgilecek

olan gévdeye temas ettir.

Topraklama dlcimuinde kullanilacak makaralardan birisinin ucunu Rd noktasina, diger makarinin
uglarindan birisini (Rp+Rs) ucuna bagla.

Bosta kalan makara uglarini sekil 1' deki gibi caprazlama gétirerek makaralari a¢, makara agiliminin
bittigi yerde topraklama kaziklarini gakarak topraklama uclarini temas ettir.

Birinci ayar digmesini "10" konumuna ayarla manyeto kolunu saniyede 2 tur atacak sekilde gevir.
ikinci ayar diigmesini saga sola gevirerek gdsterge ibresinin sifiri géstermesini sagla. Ibre sifiri
gOsterince 7. adima geg

Tekrar birinci ayar digmesini 1 konumuna ayarla ve 6 numarali adimi uygula, gésterge ibresi sifiri
gosterince 8. Adima ge¢

1. Ayar duagmesini 0,1 konumuna ayarla ve 6. Adimi uygula

Her bir adim sonunda gosterge ibresinin géstermis oldugu degeri, birinci ayar diugmesinin kademesi
ile carparak topraklama direncinin degerini bul.
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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU : iZOLASYON MEGERiI KULLANMA TALIMATI

Teknik Bilgi
Olgiim Aralig Skala Skala Carpani Yiksuz Gerilim ic Direng (R1)
0...100 MQ/o |
17,5...1000 MQ/oo 11 x 0,5 1250 VDC 4,375 MQ
0...220 MQ/w0 |
35...2200 MQ/o 11 x 1 2500 vDC 8,75 MQ
0...400 MQ/o |
70...4000 MQ/w 11 x 1,5 5000 VDC 17,5 MQ
1. D&ndurme kolunu gevir, e§er donmuyorsa tornavida ile 4 numarali kismi ¢gevirerek "0" ayarini yap.
2. (+)ve (-) isaretli terminalleri kisa devre ederek dondiirme kolunu saniyede 3 tur atacak sekilde gevir.
Doéndirme islemini, ibre sabit kalincaya kadar yap, bu durumda ibra "0" MQ 'u géstermelidir. Eger ibre "0"
MQ 'u gbstermiyorsa 3 numarali knob ile kalibrasyonunu ayarla.
3. Olgllecek olan nesneye gerilim uygulanmamis olmalidir, nesneyi gerilim bakimindan tamamen yalit.
4. Kirmizi soketli kabloyu malzemenin (+) probuna, siyah soketli kabloyu (-) probuna bagla, sadece kendi
kablolari ile bu testi yap.
5. Olglilecek olan direnci (+) ve (-) terminallere bagh kablolarin diger uglari arasina bagla.
6. Gerekli 6lgim gerilmini | veya Il kademelerinde ayarlayarak déndirme kolunu saniyede 3 tur atacak sekilde
cevir, direng deg@erini oku, ayarh 6lgim araligina ve skala faktoriine dikkat et.
7. Ux, uygulanan gerilim test edilen cihazin rezistansina baglidir. Asagidaki faktorlerde (Sekil 1) Ux, Rx iliskisi
goérulmektedir.
8. Skala ibresinin gosterdigi rakam MQ (megaohm) cinsinden cihazin yalitkanlik degerini gosterir.
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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU : TAKOMETRE KULLANMA TALIMATI
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Donen Cisimlerin Donme Hizinin Belirlenmesi
Yansitmali Olgiim

Olgllecek olan dénen kisma, lizerine diisen 1511 yansitabilecek bir 6zellige sahip yaklasik 2 cm?
buyukluginde bir cisim (Aliminyum, beyaz kagit, scotchligth vb. ) monte et.

Takometre Uzerindeki kademe anahtarini PHOTO konumuna al.

Takometrenin yan tarafindaki P butonuna bas.Dénen kisim Ustliindeki cismin Uzerine, 1sik kaynagindan
cikan 1131 dik olarak dusdr.

Dénme hizi Devir/dakika olarak ekranda belirecektir.

Dokunmali Olgiim

Doner dlgum bashgini takometrenin arkasindaki dokunmali él¢im kismina monte et.

Takometre Uzerindeki kademe anahtarini "Contact” konumuna getir.

Déner dlgum bashginin ug kismi, déner kismin merkezine gelecek sekilde temas ettirerek, P butonuna bas.
Dénme hizi Devir/dakika olarak ekranda belirecektir.

Dogrusal Hareket Olgiimii

Dogrusal 6lgim bagligini takometrenin arka kismina monte et.

Takometre Uizerindeki kademe anahtarini m/m,n konumuna getir.

Dogrusal olarak hareket eden cisme, dogrusal 6lgim bagldini temas ettirerek P butonuna bas.
Dogrusal hiz, ekranda, metre/dakika cinsinden belirecektir.

ft/min kademesi kullaniimamaktadir.

Olgllen degerin hafizada saklanmasi isteniyorsa "MEMORY" butonuna bas.

= Ipik Kaymag
FERAN P Butonu m
Déner Olgiim  Dogrusal Olgiim

Baghgz Bashg;

MEMORY Hafiza

et | | o
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Contact « T » M/min
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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU : MOTOR BAKIM TALIMATI

Ayhk Bakimlar
1. Klemens kutusu, sizdirmazlik kontrolunu yap.

Motor sogutucu kisimlarini kontrol et.
3. Donds yonina kontrol et.

Yapilan bu bakimlari BK-FR-22/00/08-99 a kaydet.

HAZIRLAYAN :
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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU : PENSAMPERMETRE KULLANMA TALIMATI

Pens kismi kullanilarak akim,
problar kullanilarak gerilim ve direng élgulebilir.

Akim Olgiilmesi:

1. Olglilecek akim, DC ise mod anahtarini DC, AC ise mod anahtarini AC konumuna al.
2. Ekranda 0 dan farkli bir deger goériinliyorsa sifirlama potansiyumetresi ile sifirla.
3. Akim 200 A' dan kuguk ise kademe anahtarini 200A, 200 A' dan blyUk ise kademe anahtarini 2000A

konumuna al.
4. Olgulecek akimin gegtigi elemani (kablo, bara, vb.) pens kismi igerisine al.
5. Pens uglarinin mutlaka birbirlerine temasini sagla.
6. Ekranda okunan deger, DC akimda ortalama akim degerini, AC akimda etkin akim degerini gosterir.

Gerilim Olgiilmesi:
1. DC 200V, AC 750 V' a kadar 6lgim yapilabilir.
2. Mod anahtarini, élgllecek gerilimin cinsine gére DC/AC konumuna al.
3.  Sekil 2' deki gibi problari bagla.
4. Ekranda gorilen deger, DC gerilim igin ortalama gerilim degeri, AC gerilim igin etkin gerilim degeridir.

NOT: Pensampermetre ile direng dl¢iimii yapiimamalidir.

Ekranda gorulen dederi saklamak i¢in DH, o ana kadar yapilan élgimlerdeki maksimum degeri saklamak

icin PH tusuna bas.

P
PH
Q com v
Q com ¥
® ® GERILIM
EAYMNAGI
9
Sekil 1. : Akim Olgiilmesi Sekil 2:  Gerilim Olgiilmesi
HAZIRLAYAN : ONAY
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KONU :TOPRAKLAMA VE YILDIRIMDAN KORUNMA TESISATI BAKIM TALIMATI

1. Genel olarak tim topraklama ve yildirrmdan korunma tesisatini aylik olarak kontrol et.
2. lletkenlerin ek yerlerinin mekanik durumunu kontrol et.
3. Toprak baglanti sisteminin elektriksel devamliligini kontrol et.
4. Toprak baglanti sisteminin topraklama direncini 6lg. (Toprak Megeri Kullanma Talimati)
4 ohm'dan buylUkse amirine haber ver.
5. Topraklama dire¢ degerleri bir dnceki degerden anormal derecede sapiyorsa sebebini arastir, gerekirse
amirine haber ver.
6. Korozyon sartlari olusup olusmadigini kontrol et.
7. Yildinmdan korunma sisteminin, sistemi etkileyen yapisinda degismeler olup olmadigini kontrol et. (Radyo
veya televizyon antenlerinin takilmasi vb. gibi)
NOT: Yapilan bakimlari Elektrik Bakim Onarim Aylik Bakimlar Takip Formu'na kaydet.
HAZIRLAYAN : ONAY
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KONU :SEW KONVERTOR HATA LISTESIi TALIMATI

NO |EKRANDAKI HATA ACIKLAMA
1 JOVERCURRENT Cikista topraklama veya kisa devre hatasi veya motor ¢ok buytk (distk direng)
2 JVDCLINK VDC HAT > 940 V DC
3 |BRAKE CHOPPER Frenleme direng devresi TL 8+/9- kesintili veya kisa devre var
Frenleme direncinin degeri ¢cok buyuk
4 |CONT OVERLOAD | x t degeri > 125 %
5 |REGENERATIVE Yanls cift kutup numarasi (P324) veya yanls enkoder girisi.
OVERLOAD Hatali enkoder igareti
6 |OVERTEMP inverter sicakligi > 90°C
7 |PHASE FAILURE TL 1/ 2 /3' de faz hatasi
10 |DIRECTION OF Motor programlandigi yonun tersine donmekte.
ROTATION Motor beslemesi dogru baglh degil.
Enkoder kanallarini degigtir.
Boost setlemesi ¢ok dusuk.
11 |SPEED DETECTION Hiz kontroliinde aktiftir, TL 94 veya TL97' den enkodere giden baglantilarda hata
var veya yanlis opsiyonel kart kullaniimis.
12 |MOT OVERLOAD foutput < fsetp (motor modunda)
Hatali enkoder sinyali
Yanhs ¢ift kutup numarasi (P324) veya yanlis enkoder girisi.
13 |STARTING CONDITIONS Motor ¢ok kiigik (motor direnci ¢ok biiyiik) motorun ¢ektigi akim gok kiigik.
14 JOUTPUT OPEN Bir veya daha fazla faz gelmiyor.
Pmotor << Pinverter konverter ¢alisirken donis yonuni degistir.
17 |STACK OVERFLOW Inverter elektronik hatasi.
18 |STACK UNDERFLOW Olasi sebep:
19 |MMI TRAP Elektronik kablolarda veya topraklamada bir hata var.
20 |UNDEF. UPCODE Hata tekrar meydana gelirse SEW servisinin inclemesi gelir.
21 |PROTECTED INSTR Hata 25' in resetlenmesi bir kag adimda olur.
22 |WORD OP ACCESS A P830 "Factory Setting" = tim degerleri resetle.
23 |INSTRUCT ACCESS B Kullanilacak parametreleri setle
24 |EXT. BUS ACCESS
25 |EEPROM
26 |NO CONNECTION
27 |EXT TERMINAL Girig sinyali sifir (harici hata)
28 |FAULT INTERBUS Hatali sinyal géruntuleme.
32 |COPYING Copyalama sirasinda kesinti oldu, kopyalama hatasi
33 |MASTER - SLAVE Master - Slave baglantisi kesildi. Master veya Slave yanlis belirlendi.
43 |FAULT TL 61 akim ylkd > 150 mA. TL 62/ 63/64 yuk akimi > 50 mA
-BINARY OUTPUT Binary c¢ikis - kapasitif yikte kisa devre.
44 |STATIC RAM Inverter elektronik hatasi (SEW servis ile baglanti kur.)
45 |PC TIME OUT Elektronik kablo veya topraklama hatasi
46 |ENCODER - FRS Artimli enkoder igin gl¢ kaynagi etkin degil ya da agikdevre
CONNECTION
47 |MASTER - SLAVE Master -Slave baglantisinda agik devre algilandi.
CONNECTION Slave in set noktasi baglantisinda TL98 - 101 hata.
Master "Speed 0" Slave FRS CTRL Hatasi.
Slave FRS CTRL girisi bagh degil.
Master c¢ikisl "Speed 0" bagh degil.
48 |FAULT RAM FRS ic hata (SEW Servisi ile baglanti kur.)
HAZIRLAYAN : ONAY
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NO |EKRANDAKI HATA ACIKLAMA
49 |PROCESS DATA Inverter ve FRS opsionlari arasindaki baglanti kesikligi
ERROR FRS Tekrar bu hata meydana gelirse SEW servisi ile baglanti kur.
50 |DATA ERROR FRS Bilinmeyen FRS parametre deger aralig
51 |LAG ERROR FRS Master ve Slave arasindaki belirleme >= lag error set degeri
52 |LIMIT SWITCHES Limit Anahtarlar
53 |REFERENCE CAM Reference Cam bulunamadi
54 |MOTOR OVERLOAD Motor yiklenmesi > 109 %
HAZIRLAYAN : ONAY
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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SEW KONVERTOR PARAMETRELERININ AGCIKLANMASI TALIMATI

Parametre No Ekran

Aciklama




PO10 Voltages VDC LINK / Vmotor %10 toleransla uygulanir
P020 Apparent Current Calisma akimi ekranda gozikir 0-200 % IN
P050 Utilization inverterin calisma durumunu gésterir 0-125% IN
P060 Fault Memory Son 5 hata okunur.
P120 1 stramp gen t11 - up Hizlanma zamani
P121 1 st ramp gen t11 - down Yavaglama zamani
P200 f min 1 Minimum frekans
P201 f base 1 Temel Frekans
P202 f max 1 Maksimum frekans
P250 V/f Pattern Selection VI/f segimi, (1)
P310 Motor Rated Current 1 Isinma koruma igin anma akimi. %100
P320 I max 1 Akim Limiti %150
P321 Boost 1 Temel frekansin altindaki frekans araliginda baslangig
momentini arttirmak igin ¢ikig gerilimini artirir.
35 - 40 % ayarlanir.
P322 IxR1 V/f'in yuk bagimli degisimi.
P323 Slip 1 Motor kaymasi ile inverter kaymasi orani setlenir.
MOTOR HiZl D/DK
Tek Kutuplu 2700 2760 2820 2880 2940
iki Kutuplu 1350 1380 1410 1440 1470
Kayma 5Hz 4Hz 3Hz 2Hz 1Hz
P324 Pole Pair Number Cift Kutup Sayisi
3000 d/dk igin 1
1500 d/dk igin 2
1000 d/dk igin 3
750 d/dk igin 4
P325 PWM Frequency PWM frekansi
Agir yuklerde dusik frekans belirlenir.
P326 Premagnetization Time
P327 Postmagnetization Time 100 ms de baslangi¢ ve frenleme sartlarini iyilestirir.
P328 Motor Size Up Motor Buyuklugu
Motor glcu inverter gucine esit ise P328 =yes diyerek
boost ve | x R dahil olmak Gzere
otomatik parametrelestirme yapilir.
P329 Motor Voltage Motor ¢alisma gerilimi (400 Volt)
P530 V mains Monitoring Giris gerilimi gosterimi
P600 CCW/STOP Saat yoninuln tersinde donme
P710 Hoist Function inverter yetkilendiriimemis iken aktif edilebilir.
P770 n-control V/f kontrol, Hiz kontrol, pozisyon kontrol
P800 Parameter Lock Parametre kilitleme
P801 Save Saklama
P802 User Menu Kullanici mendsu
P811 Eprom Oper.control Eprom kontrol
P813 Service Telephone Servis telefonu
HAZIRLAYAN : ONAY
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KONU :SEW KONVERTOR PARAMETRELERININ AGCIKLANMASI TALIMATI

Parametre No

Ekran

Aciklama

P820

Copy param.From MOVITRAC/EPROM Movitrac segilmis ise P822 = YES diyerek konverterde




P822

Copy

yuklenmis olan data EEPROM a alinir. EPROM segilmis
ise EPROM daki data MOVITRAC a alinir.

P830 Factory Setting Fabrika set degerleri
P841 Mode interfaces Mod ara yuzleri
P842 inverter Adress inverter adresi
P843 Response Time RS 485 arayiiz baglantisi kullanildiginda konverterin tepke
zamani yeterli olmayabilir. Tepke zamani ayarlanir.
P850 Language Selection Dil segimi
P863 Auto-Reset Hatadan sonra 3 ..30 sn arasinda otomatik reset yapar.
P862 Push button reset E tusuna basarak manuel reset edilir.
P870 Manual Operation EPROM klavye ile islem yapmaya olanak tanir.
P880 Master / Slave Operation Master dénme komutlarinin yéninu belirler
P890 4 quadrant 4 ceyrekte ¢calisma imkani tanir.
HAZIRLAYAN : ONAY
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KONU :SIEMENS KLAPE KONTROL FREKANS KONVERTORU PARAMETRE TALIMATI

NO |EKRANDAKI HATA

ACIKLAMA

P001 |Gosterge

P001 de secilen ¢ikisi gosterir.
Hata mesajlarini gosterir.
Uyarilarda yanip sbnmeye baglar.




P002 |Gosterge Segimi [0-7] 0=Cikis Frekansi
1=Frekans set degeri
2=Motor akimi
3=DC hat gerilimi
4=Motor Momenti
5=Motor hizi (devir/dakika)
6=USS Durumu
7=Kapali Cevrim Gosterge Modu
P003 JHizlanma Zamani [0-650] Duragan halden P013 de setli maksimum frekansa ulasma zamani
[10,0] P003 zamani ¢ok kisa girlirse FO02 hatasi (asiri akim) meydana gelir.
P004 |Yavaslama Zamani [0-650] P013 de setli maksimum frekansdan durma anina ulasma zamani
[10,0] P003 zamani cok kisa girlirse FOO1 hatasi (asiri gerilim) meydana gelir.
P005 |Digital Frekans Set Degeri Konverter digital modda calisirken etkindir.
[0-650,0] [0] Digital modda P006=0 olmalidir.
P006 |Frekans set-tip segimi Konverter kontrol modu belirlenir.
[0-2] 0: Digital Mod.P005 de setlenen frekansta caligir.
1:Analog Mod.Analog giris sinyali ile kontrol edilir.
2:P051-P055 ikili girislerinden enaz birisinin degeri secildijinde P006=0 yapilarak
artirma/azalma butonlariyla ayarlanir.
P009 |Parametre Koruma [0-3] 0:P001-P0Q9 arasi parametreler okunabilir ve setlenebilir.
[0] 1:P001-P009 arasi parametreler setlenebilir dederleri okunabilir.
2:Tum parametreler setlenebilir ve okunabilir.Setlemelerden sonra PO09 otomatik
olarak '0' a setlenir.
3:TUm parametreler setlenebilir ve okunabilir
P012 |Minimum motor frekansi Minimum motor frekans degeri girilir. P013 degerinden kiiglk olmalidir.
[0-650] [0]
P013 |Maksimum motor frekansi Maksimum motor frekans degeri girilir.
[0-650] [50]
P014 |Skip frekansi Rezonans etkisinden kurtarmak igin +/- 2 Hz araliginda setlenir.
P016 JMotor donerken start Dénen bir motorda start verilir.
[0-4] [O] 0:Normal calisma starti
1:Hatadan sonra bosta donerken restart (P018=1)
2:Her zaman bosta calisirken restart. Yukte ¢alisma uygulamalarinda kullanilir
3:veya 4:P016=1 diginda baslangi¢ kosullarini dizenler.
P015 |Otomatik restart [0-1] [0] 0:Yetkisiz, otomatik restart yapmaz.
1:0tomatik restart
P017 [Yumusak yolalma tipi 1:P004 de belirlendigi sekilde surekli yol alma
2:Ayrik hizlanmal/yavaslama.STOP geldiginde ani durus moduna geger
P018 Jotomatik restart Hatadan sonra otomatik restart yapar
0:Yetkisiz, otomatik restart yapmaz.
1:Hatadan sonra 5 defa otomatik restart yapar.5. Den sonra hatali durumda kalir.
P021 [Minimum analog frekansi En duglk analog giris sinyal degeri. P023 ile sinyal tipi belirlenir.
P022 [Maksimum analog frekansi En yuksek analog giris sinyal degeri. P023 ile sinyal tipi belirlenir.
P023 JAnalog sinyal tipi 0: [0-10 V ;0-20 mA]
1:[2-10 V ; 4-20 mA]
2:[2-10 V; 4-20 mA ] :V<1 V veya I<2 mA de konverter durur.
SW1 konumuna gore V, | kontrol tipi belirlenir.
HAZIRLAYAN : ONAY
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KONU :SIEMENS KLAPE KONTROL FREKANS KONVERTORU PARAMETRE TALIMATI

NO

EKRANDAKI HATA

ACIKLAMA

P024

Analog set deg@erine ilave

Inverter analog modda degilse (P006=0 veya P006=2) P024=1 setlenerek
analog giris de@eri eklenir.

0:Ekleme yok




1:Analog set de@erine set edilen veya potansiyumetre ile ayarlanan deger eklenir
2:Digital/set edilen set noktasi dlgeklenir.
P031 |Jog frekansi sag Motor kesintili hareketi icin kullanilir.Jog butonu ile kullanilir.
P032 |Jog frekansi sol Motor kesintili hareketi icin kullanilir.Jog butonu ile kullanilir.
P033 |Jog hizlanma frekansi Jog fonksiyonlari igin "0" Hz den maksimum frekansa hizlanma zamani
P034 |Jog yavaglama zamani Jog fonksiyonu igin maksimum frekansdan durma anina kadar yavaglama zaman
P071 JKayma Kompanzasyon Farkli yiklerde frekans degerini istenen degerde tutabilmek igin kullanilir.
% [0-200] [0]
P072 |Kayma limit degeri Motor kaymasini sinirlamak igin kullanilir.Sinir degere ulasildiginda inverter
kaymay! sinir degerleri igerisinde tutar
P073 |DC frenleme DC akim uygulayarak motoru frenler.PO03 de setlenen zaman kadar aktiftir.
[0-250] [0] Motorda 1sinmaya neden olabilir.
P074 [Motor iIsinma korunma 0:Ayrica sogutulan motorlar icin
1:2 kutuplu (yUksek hizli) motorlar igin uygun
2:P074=3 setlenmisse ve motor ¢ok isinmissa kullan
3:Nominal frekansta nominal ylkte ¢alisan motorlar igin kullan
P0O75 |Frenleme Direnci Motor tarafindan Uretilen reaktif enerjiyi lompanze edebilmek icin kullanilir.
[0/50-250] [0]
P0O76 |Inverter frekansi 0/1:16 kHz
[0] 2/3:8 kHz
4/5:4 kHz
6/7:2,44 kHz
8:8-16 kHz modilasyon modu 3
9:4-8 kHz modulasyon modu 3
10:2.44-4 kHz modulasyon modu 3
PO76 :0/1 ise 10 Hz altinda dogrulugu azdir.
P0O77 |Kontrol Mod Motor hizi ve gerilim arasindaki iligkiyi tanimlar.
0:Dogrusal V/f : Senkron motorlar veya paralel baglh motorlar igin kullanilir.
1:Aki-akim kontrol: Motor davranisina gore inverter gerekli olan gerilimi gergek
zaman hesaplamalari yaparak bulur ve aki belirlenir.
2:Karesel V/f kontrol fan tipi uygulamalar igin gecerlidir.
PO78 |Sirekli Boost Dustk frekanslarda gerekli olan momenti karsilayabilmek igin kullanilir.Cok
[0-250] [100] yuksek P0O78 dederlerinde motorda 1sinma ve FO02 hatasi meydana gelir
P079 |Baslangi¢ Boost Baslangi¢ anindaki gerekli olan yiksek momenti karsilayabilmek igin kullanilir.
[0-250] [0] Bu deger P078 degerine ilave edilir.
P086 [Motor akim limiti Motor akimi sinirlanir ve motor 1sinmasi onlenir.
[0-250] [150]
P088 |Otomatik kalibrasyon Stator direnci otomatik olarak hesaplanir P0O89 a kaydedilir ve P088 tekrar
sifirlanir.
Motor bagli degilse veya kuguk glgli bir motor bagli ise stator direnci manual
P089 a kaydedilir ve P088 sifirlanir.
P095 JUSS protokolu 0: inverter frekansi 0,1 ¢dziinirliiktedir
1: Inverter frekansi 0.01 ¢éziinirliiktedir
P101 [Sebeke frekansi 0:50 Hz
1:60 Hz
P121 JRUN buton 0:RUN butonu yetkisiz 1: RUN butonu yetkili
HAZIRLAYAN :
iMzA
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SIEMENS KLAPE KONTROL FREKANS KONVERTORU PARAMETRE TALIMATI

NO |EKRAN ACIKLAMA
P122 |Yetkili/Yetkisiz 0:Yetkisiz forward/reverse butonu (ileri-geri)
Forward/reverse 1:Yetkili forward/reverse butonu (ileri-geri)
P123 [Yetkili/Yetkisiz JOG 0:Yetkisiz jog butonu (adimlama)
1:Yetkili jog butonu
P0124 |Yetkili/Yetkisiz A /Y O:Yetkili artirma azaltma A / V




1: Yetkisiz artirma azaltma A / v
P220 [Minimum frekans modu 0:Normal ¢alisma
1:Minimum frekansta veya altinda motor gerilimini uygulamaz
P721 JAnalog girig gerilimi Analog giris gerilimini yaklagik olarak gosterir.
P910 [JLokal/Uzaktan kontrol 0:Lokal kontrol
1:Uzaktan kontrol fakat parametre degerleri setlenir.
2:Lokal kontrol fakat frekans uzaktan kontrol edilir.
3:Uzaktan kontrol fakat frekans lokal kontrolde
4:Lokal kontrol fakat parametreler okunabilir ve yazilabilir
P930 JEn son meydana gelen Son meydana gelen hata kodu kaydedilir
hata kodu
P931 |Son meydana gelen uyari 002:Akim limiti aktif
003:Gerilim limiti aktif
004:Kayma sinirlari agildi
005:Motor agiri 1Isinma
P944 ]Reset P101 disindaki deg@erler fabrika set degerlerine resetlenir. P944=1 ve P ye bas.
P971 |EEPROM Yikleme 0:Parametrelerde yapilan degisiklikler enerji kesildiginde kaybolur.
1:Enerji kesildiginde parametre degisiklikleri kaybolmaz.
HAZIRLAYAN :
iMzA
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SIEMENS KLAPE KONTROL FREKANS KONVERTORU HATA TALIMATI

NO |EKRANDAKI HATA ACIKLAMA
FO001 |[Asiri Gerilim Motora giren gerilimi kontrol et
PO003 U artir veya frenleme direncini uygula.
FO002 JAsir Akim Motor gucu ile inverter glicinun uygun olup olmadigini kontrol et

Uygun kablo kullanilip kullaniimadigini kontrol et
Topraklama ve konvertor ¢ikisinda kisa devre olup olmadigini kontrol et.
P081-P086 parametrelerinin motorla uygun olup olmadigini kontrol et




Stator direncini (P089) kontrol et
Hizlanma zamanini artir (P002)
Boost u azalt (P078 ve P079)
Motor yukuanu kontrol et.Asiri yiklenme olabilir.
FO03 JAsir yiklenme Motor yukinun asirt olup olmadigini kontrol et.
Yiksek kayma kullaniimigsa maksimum frekansi artir
F004 JAsiri Isinma Motor yukdnun asir olup olmadigini kontrol et.
PTC baglantilarini kontrol et.PTC bagl olmadidi halde P087=1 setli olup
olmadigini kontrol et.
F005 |inverter veya motor asiri Motor yukinun asirt olup olmadigini kontrol et.
Isinma Sogutma sistemini kontrol et
P083 te setli motor akiminin limitlerinin asilip asiimadigini kontrol et.
FO06 |Faz Hatasi Fazlarin gelip gelmedigini ve baglantilarini kontrol et.
FO09 |Dustk Gerilim Besleme fazlarini kontrol et
FO10 JMotor/Konverter hatasi TUm parametreleri kontrol et.PO09 u "0" a setle.
F011 |iC-arayiiz hatasi Konverter enerjisini a¢ kapa.
FO13 |JProgram Hatasi Konverter enerjisini a¢ kapa.
FO015 |Doénerken calisma hatasi P016'yi farkli bir degere setle
F106 |P006 parametre hatasi Setlenmis frekansi tekrar ayarla
F112 [P012/P013 parametre P012<P013 olarak setle
hatasi
F151 |Digital giris parametre P052 ve P055 parametrelerini degistir.
hatasi
F154 |Digital giris parametre P052 ve P055 parametrelerini degistir.
hatasi
F188 |Otomatik kalibrasyon Motor konverter baglantisi yok
hatasi Eger hata devam ederse P088=0 a setle Stator direncini manual olarak P089 a
gir
F201 |P201=2 iken PO06=1 P006 ve/veya P201 i degistir.
F212 |P211/P212 parametre P211<P212 olarak setle
hatasi
HAZIRLAYAN :
iMzA
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SIEMENES FIRIN TAHRIK KO

NVERTORU PARAMETRE TALIMATLARI

NO |EKRAN ACIKLAMA
P0OS53 |[6] Parametre degisimlerini onaylama
Operator panelinden, PC veya PMU dan (konverter izerindeki operator paneli)
parametre degisimlerine onay verilir.
P060 [Meni Secimi [0-8] Setleme mensiine girilir.

0:Kullanici parametrelerini girer.
1:Parametre menusu
2:Fix edilen setlemeler (P366 ya gore)

3:Hizli parametrelestirme




P366

P970

P115

P114

PO70

P068

PO71

P095

P100

[0-4]

[0-1]

Motor Modeli Hesaplama

Sirlicu Setleme

Cikis Filtresi

Giris Gerilimi
400 V
Motor Tipi

Kontrol Tipinin Belirlenmesi

4:Board konfigurasyon (ilave donanim)

5:Surucu setleme

6:Download (Operator Paneli/ PC/ PMU dan)

7:Programi geri yukleme-okuma

8:Gu¢ bolimunin belirlenmesi, istenen tip fabrika set degerine girilir.
0:Standart

1:Operator paneli setlemelerinde standard set degerler kullanilir.

3,4 setlemelerini kullanmiyoruz.

0:Parametre reset

1:Parametre degisimlerine onay yok

1:0tomatik parametrelestirme

2:Duragan halde motor parametrelestirme

3:Komple motor parametrelestirme (normal galisma sartlarinda)
4:Bosta calismada dlgme

5:Devir sayisi/frekans kontrol optimizasyonu
6:Kendini test

7:Takometre test

0:Standart siricu

1:BlyUk eylemsizlik momenti

2:Sabit yikte ivmelenme

3:Buyuk yuklerin strilmesi gerektiginde

4:Dusuk hizda hizli ve yumusak yol almasi gereken yiUklerde
5:Ak1 kontrollu kismi yuklerde verimlilik optimizasyonu
6:YUksek kalkis momenti gerekli olan yerlerde
Konverter kod numarasi girilir.

(102 olarak girilir.)

0:Cikis filtresi yok

1:Sinuoidal ¢ikis filtresi

2:Turevsel cikis filtresi

Etkin:AC Gerilim

Ortalama :DC hat gerilimi

10 :Uluslararasi standartta Asenkron motor

11:USA standardinda Asenkron motor

12:Ayrik uyartimli senkron motor

13:Sabit miknatis uyartimli senkron motor

0:V/f kontrol + hiz kontrolu

1:VI/f kontrol

2:VIf kontrol tekstil birimlerinde

3:Takometresiz hiz kontrolu

4:Takometreli hiz kontrolu

5:Moment kontrolu

200 Kw civarindaki motorlar i¢in vektor kontrol yontemleri uygulanmalidir.

HAZIRLAYAN :

iMza
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SIEMENES FIRIN TAHRIK KO

NVERTORU PARAMETRE TALIMATLARI

NO |EKRAN ACIKLAMA
P101 [Motor gerilimi Motor Etiketindeki gerilim
P102 [Motor akimi Motor Etiketindeki akim
P103 |Motor magnetizasyon Motor akiminin orani olarak girilir. EGer bilinmiyorsa P103=0 setlenerek
akimi otomatik hesaplama yapilir.
P104 |Motor CosO Motor etiketindeki Cos0
P107 [Motor frekansi Motor etiketindeki frekans
P108 [Motor hizi Motor etiketindeki hiz (devir/dakika)
P109 [Motor gift kutup sayisi P107 ve P108 den otomatik olarak hesaplanir.




P113 |Motor momenti Motor momenti (katalog veya motor etiketinden girilir.)
P130 |Motor enkoder Motor enkoder segilmesi (hiz geribeslemesi igin setlenir.)
10:Enkodersiz
11:Darbe enkoderi
12:Kontrol izleyici darbe enkoderi
13:Analog giris 1
14:Analog Giris 2
P330 |Kontrol karakteristigi O:Lineer karakteristik (hizlanma/yavaslama karekteristigi belirlenir.)
1:Parabolik Karakteristik
P339 [inverter frekansi 0:TUum sistemler
P340 asenkron space vektdér modulasyon icin inverter frekansi
P350 [Motor akim normalizasyon Akim set degerleri ve hesaplanan degerler icin normalizasyon degeri
degeri
P351 [Motor gerilim normalizas- Gerilim set degeri ve hesaplanan degerler igin gerilim normalizasyon degeri
yon degeri
P352 |Motor frekans normalizas- Frekans sinirlamalari, set degeri ve hesaplanan degerler i¢cin normalizasyon
yon degeri frekans degeri
P353 Hiz sinirlamalari, set degerleri, hesaplanan degerler igin normalizasyon hiz degeri]
P354 [Motor moment normalizas- Moment sinirlamalari, set degerleri ve hesaplanan degerler icin normalizasyon hiz
yon degeri degeri
P357 |Ornekleme zamani Ornekleme zamani girilir.(milisaniye olarak)
P380 [Motor 1sisnma alarm Motor agiri 1Isinmasinda alarm verir
P381 [Motor agiri 1Isinma F020 hata-gikisi icin motor asiri 1sinma uyarisi verir.
P382 [Motor sogutma tipi 0:Kendi kendini sogutma,
1:Digaridan sogutma.
P383 [Motor termal zaman sabiti saniye olarak zaman sabiti girilir.
P384 [Motor ylklenme siniri % olarak motor yiklenme siniri girilir.
P452 |Pozitif donme y6niinde Yizde olarak pozitif ddonme ydniinde maksimum frekans/hiz orani girilir
sinir agim degeri
P453 |Negatif ddnme yoniinde Yizde olarak negatif ddnme yoninde maksimum frekans/hiz orani girilir
sinir agim degeri
P128 [Maksimum motor akimi Motorun gekebilecegdi olasi maksimum akim degeri girilir
P462 JHizlanma zamani Duragan halden P353 de girilmis maksimum frekans degerine ulasma zamani
P463 |Zaman birimi Hizlanma zamani birimi girilir.
0:Saniye
1:Dakika
2:Saat
P464 [Yavaslama zamani Maksimum frekanstan duragan hale gegme zamani
P465 |Zaman birimi Yavaglama zamani birimi girilir.
0:Saniye
1:Dakika
2:Saat
HAZIRLAYAN :
iMzA
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SIEMENES FIRIN TAHRIK KONVERTORU PARAMETRE OPTIMIZASYON TALIMATI

PARAMETRE NUMARALARI
P053
P060
P366
P970
P060
PO70
P060
P060

PARAMETRE DEGERLERI

A =~NO0OOONO®



P068 0
PO71 400
P095 10
P100 1
P101 400
P102 205
P103 0
P104 0,88
P107 55
P108 1480
P109 2
P113 24
P115 1
P130 10
P330 0
P339 0
P340 25
P350 205
P351 400
P352 55
P353 1500
P354 24
P357 1,2
P380 0
P381 0
P382 0
P383 100
P384 100
P452 110
P453 -110
P060 1
P128 285
P462 100
P463 0
P464 100
P465 0
P115 2
HAZIRLAYAN :
imzA
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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU : MiKROMETRE TALIMATI

Elektronik dig ¢gap 6lgim mikrometresi

Kapama yonii \
N\

Acma Yonii




Hareketli Parga :

Agiz Ekran

1-  Dis cap mikrometresi ile 6lgim yapilirken mikrometrenin arkasindaki ayar digmesini saga dogru
cevirerek kapat, mikrometre ekraninda sifir degeri gorilecektir.Daha sonra ayar digmesini sola dogru
cevirerek mikrometreyi ag.

2- Agma esnasinda ekranda (0-005-0.010-0.015....... ) ylkselisini seyret. Olgllecek telin kalinligina
go6re acma araligini tahmini olarak goézle.

3- Parca mikrometrenin agik olan agzina tut ve ayar digmesini kapatma yoninde gevir. Bu iglem ayar
digmesi bosa donene ve parga iki agiz arasinda sikisincaya kadar devam eder. Bu islem tamam-
landiktan sonra ekranda okunan de@er parcanin ¢apini gosterir.

HAZIRLAYAN :
iMzA
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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :TRANSFORMATOR BUCHHOLZ ROLESI VE BAKIM TALIMATI

Asagidaki bakim islemleri her 6 ayda bir yapilacaktir.

Role kapagdina monte edilmis devreyi kontrol eden butonun koruyucu basligini sék ve bakim esnasin-
da sinyal elemanlarini bloke eden ara pargasini gikar.

Rolenin yag ile dolmasini saglayan tahliye muslugunu ag¢. Dolma olayini, sinyal elemanlarinin serbest
hareketleriyle birlikte gdzetleme penceresinden kontrol et.

Role tamamiyla yag ile dolar dolmaz tahliye muslugunu kapat.

NOT : Elektrik kontaklari, biri agma digeri alarm olmak Uzere normalde agik, elektriksel bakimdan
ayri, iki civali kontaktan olusur. Gerekli gerilim 24-250 V AC veya DC dir. Kontaklarin akim tagima




kapasiteleri en fazla 5A dir.

Elektrik Devrelerinin Galigmasinin Kontrolii: Elektrik devrelerinin ¢alismasini kontrol etmek igin, koru-
yucu baglk sokulir ve kontrol butonuna yavasga basilir. Once alarm, sonra da agma kontaginin ka-

panmasi ; bdylece devrede ilgili sinyallerin alinmasi gerekir. Kontrol butonu serbest birakildiginda
tekrar eski konumuna gelerek devreyi agar.

Agma Olayindan Sonra Yapilacak iglemler:

Tahliye muslugundan gaz érnegi alinir ve analiz cihazi yardimiyla analiz edilir.

2.  Analiz cihazinin test tipinde olusan ¢okeltinin rengi transformatérdeki arizanin karekterinin tanim-
lanmasini saglar. Ornekler : iletken elemanlarin arasindaki desarji yalitiminin kusurlu olmasi, toprak
hatalar kot temaslar. Dikkat : Bunlardan herhangi biri oldugu takdirde hasarin daha kétilesmemesi
icin transformator onariimalidir.

3. Transformatore yeni yag doldurulduktan sonra ¢ikan hava kabarciklari Buchholz rélesinin sinyal ver-
mesine yol acgabilir. Bu durumda, yagin dinlendirilerek Buchholz rélesinde ve businglerde toplanan
havanin alinmasi gerekir.

4. Buchholz rdlesi yag seviyesinin asiri derecede diismesi halinde de sinyal verir. Bu takdirde transfor-
matdre yag ilave edilmelidir.

-_—

Role asagidaki durumlarda sinyal verir.

Gaz biriktiginde ALARM
Devamli gaz birikmesi oldugunda ACMA
Yag seviyesinde disme oldugunda ACMA
Yag akis darbesi oldugunda ACMA

NOT: Buchholz rélesi gaz 6rnegi testi TEDAS'a yaptirilir.

|
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :TRANSFORMATOR HAVA KURUTUCUSU iSLETME VE BAKIM TALIMATI
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1. Alt Kasim

2.Tutucu Yay

3.Yag Ka

HAZIRLAYAN :
iMza
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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :KONVERTER GENEL GUVENLIK TALIMATLARI

1. Konverter yuksek gerilim icerir. Fan sogutmali konverterler dénen kisimlar igerdiginden calisirken
dikkatli ol.

Frenleme direncleri bagl olanlarda terminal baglanti noktalarinin agikta olmamasini sagla.
Konverter topraklama baglantisinin mimkun oldugu kadar kisa olmasini sagla.

4. Pano temizlidi sirasinda konverter bulunan panolarda daha dikkatli ol.

Lol




iMza

HAZIRLAYAN
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

NO

KONU :SIEMENES FIRIN TAHRIK KO

NVERTORU PARAMETRE TALIMATLARI

EKRAN

ACIKLAMA

P053

P060

P366

[6]

Meni Secimi [0-8]

[0-4]

Parametre degisimlerini onaylama
Operator panelin, PC veya PMU dan (konverter Gizerindeki operator paneli)
parametre degisimlerine onay verilir.
Setleme mendusune girilir.

0:Kullanici parametrelerini girer
1:Parametre menusu

2:Fix edilen setlemeler (P366 ya gore)
3:Hizli parametrelestirme

4:Board konfigurasyon

5:Surucu setleme

6:Download (Operator Paneli/ PC/ PMU )
7:Programi geri yukleme-okuma

8:Gli¢ bolimundn belirlenmesi

istenen tip fabrika set degerine girilir.
0:Standart

1:Operator paneli setlemelrinde standart




P970

P115

P114

PO70

P068

PO71

P095

P100

[0-1]

Motor Modeli Hesaplama

Surlicu setleme

Cikis Filtresi

Giris gerilimi
400 V
Motor Tipi

Kontrol tipinin belirlenmesi

3,4 setlemelerini kullanmiyoruz.
1:Parametre reset start

0:Parametre reset

1:Parametre degisimlerine onay yok
1:0tomatik parametrelestirme

2:Duragan halde motor parametrelestirme
3:Komple motor parametrelestirme

4:Bosta calismada dlgme

5:Devir sayisi/frekans kontrol optimizasyonu
6:Kendini test

7:Takometre test

0:Standart siricu

1:BlyUk eylemsizlik momenti

2:Sabit yikte ivmelenme

3:Buyuk yuklerin strilmesi gerektiginde
4:Dusuk hizda yumusak ve hizli yol almasi gereken yiklerde
5:Aki kontrollu kismi yuklerde verimlilik optimizasyonu
6:YUksek kalkis momenti gerekli ise

Uriin kod numarasinin girilmesi

(102 olarak girilir)

0:Cikis filtresi yok

1:Sinuoidal ¢ikis filtresi

2:Turevsel ¢ikis filtresi

Etkin:AC Birimlerde

Ortalama :DC hat gerilimi

10 :Uluslararasi standartta Asenkron Motor
11:USA Standartinda Asenkron Motor
12:Ayrik uyartimli senkron motor

13:Sabit miknatis uyartimli senkron motor
0:V/f kontrol + hiz kontrolu

1: VI/f kontrol

2:VIf kontrol Tekstil birimlerinde
3:Takometresiz hiz kontrolu

4:Takometreli hiz kontrolu

5:Moment kontrolu

200 Kw civarindaki motorlar i¢in vektor kontrol yontemleri uygulanmalidir.

HAZIRLAYAN :

iMza
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SIEMENES FIRIN TAHRIK KO

NVERTORU PARAMETRE TALIMATLARI

NO |EKRAN ACIKLAMA
P101 [Motor Gerilimi Motor Etiketindeki gerilim
P102 [Motor Akimi Motor Etiketindeki akim
P103 |Motor magnetizasyon Motor akiminin orani olarak girilir. EGer bilinmiyorsa P103=0 setlenerek
akimi otomatik hesaplama yapilir.
P104 |Motor CosO Motor etiketindeki Cos0
P107 [Motor frekansi Motor etiketindeki frekans
P108 [Motor Hizi Motor etiketindeki hiz (devir/dakika)
P109 [Motor Cift kutup sayisi P107 ve P108 den otomatik olarak hesaplanir.
P113 |Motor Momenti Motor momenti katalog veya motor etiketinden girilir
P130 [Motor Enkoder Motor enkoder segilmesi
10:Enkodersiz
11:Darbe enkoderi
12:Kontrol izaleyici darbe enkoderi
13:Analog giris 1
14:Analog giris 2
P330 [Kontrol Karakteristigi O:Lineer karakteristik




P339
P340
P350
P351

P352

P353
P354

P357
P380
P381
P382

P383
P384
P452

P453
P128

P462
P463

P464
P465

Modulasyon sistemi

Motor akim referans degeri
Motor Gerilim normalizas
yon degeri

Motor frekans normalizas
yon degeri

Motor moment normalizas
yon degeri

Ornekleme zamani

Motor isinma alarm

Motor asiri Isinma

Motor sogutma tipi

Motor termal zaman sabiti
Motor yuklenme siniri
Pozitif ddnme yoniinde
sinir agim degeri

Negatif ddnme yéniinde
sinir agim degeri
Maksimum ¢ikis akimi
Hizlanma zamani

Zaman birimi

Yavaglama zamani
Zaman birimi

1:Parabolik Karakteristik

0 :Tum sistemler

Asenkron space vektér modulasyon igin inverter frekansi

Akim set degerleri ve hesaplanan degerler icin normalizasyon degeri
Gerilim set degeri ve hesaplanan degerler igin gerilim normalizasyon degeri

Frekans sinirlamalari, set degeri ve hesaplanan deg@erler i¢cin normalizasyon
frekans degeri,

Hiz sinirlamalari, set degerleri,hesaplanan degerler igin normalizasyon hiz degeri
Moment sinirlamalari, set dederleri ve hesaplanan degerler igin optimizasyon mo-
ment degeri

Ornekleme zamani girilir.(ms olarak)

Motor asiri 1Isinmasinda alarm aktif

F020 hata-c¢ikisi icin motor asiri Isinma alarm

0: Kendi kendini sogutma,

1: Digaridan sogutma.

Saniye olarak zaman sabiti girilir.

% olarak motor yiklenme siniri girilir.

Yizde olarak pozitif ddonme ydniinde maksimum frekans/hiz orani girilir

Yizde olarak negatif ddnme yoninde maksimum frekans/hiz orani girilir

Motorun gekebilecegdi olasi maksimum akim degeri girilir
Duragan halden P353 de girimis maksimum frekans degerine ulasma zamani
Hizlanma zamani birimi girilir.

O:saniye

1:dakika

2:saat

Maksimum frekanstan duragan hale gegme zamani
Hizlanma zamani birimi girilir.

O:saniye

1:dakika

2:saat

WWW. |
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SIEMENES FIRIN TAHRIK KONVERTORU BUTON KULLANMA TALIMATLARI

| ON Butonu Sirtclyl enerjilendirir, eger bir hata varsa displayde
gorulen hata icerigine giris yapilir.
O OFF Butonu Siricl enerjisini keser
Oy Reverse Butonu Siriict dénis yéninl degistirir.P71 ve P72 ile etkin hale
getirilir.
P Calistirma Butonu Parametre icerigi ve parametre degei arasindaki gegisleri

yapmak icin kullanilir. Eger Displayda hata gériniyorsa
hata hakkinda bilgi verir.




Arttirma Butonu

Azaltma Butonu

Displayde gorulen deger
kisa basim: adim adim arttirma
uzun basim: hizlh arttirma, yapilir.

Displayde goérulen deger
kisa basim: adim adim azaltma
uzun basim: hizli azaltma, yapilir.

Eger parametre numarasi aktifse:

son segilen parametre numarasi ve displaydeki deger

arasinda ileri - geri gegis yapmak. (r00)

Eger displayde hata gérinlyorsa parametre numarasi

girilir. Eger parametre degeri aktifse displaydeki degeri
saga dogru kaydirmak icin kullanillir.

Eger parametre numarasi aktifse:

son segilen parametre numarasi ve displaydeki deger

arasinda ileri - geri gegis yapmak. (r00)

Eger displayde hata gérinlyorsa parametre numarasi

girilir. Eger parametre degeri aktifse displaydeki degeri
sola dogru kaydirmak icin kullanillir.
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SIEMENES FIRIN TAHRIK KONVERTORU HATA TALIMATLARI

Hata Numarasi

Hata

Olgme - degerlendirme

F041

F042

F048
F059

F061
F087
F090

EEPROM hatasi

sirasinda meydana gelir.
Hesaplama zamani hatasi

inverter frekansi
Fabrika setlemelerinden sonra
parametre hatasi

Yanlg paramtre girisi
inverter uyum hatasi
Parametre deger hatasi
(dururken veya galisirken)

EEPROM' a parametre yikleme

CU' yu degistir.

P357 érnekleme zamani arttir.

R829' u kontrol et.

P340 inverter frekansini degistir.

R949' a bakarak ilgili parametreyi dizelt
Enerjiyi ag ve kapa.

Duruma gore birka¢ parametre hatali olabilir
yukaridaki proseduru tekrarla.

R949' a bak, uygun parametreyi gir.

CU' yu degistir, SLB' yi degistir.

Enerjiyi a¢ ve kapa. Tekrar devam ederse CU'
yu degistir.
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ELEKTRIK
BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :SIEMENES FIRIN TAHRIK KONVERTORU HATA TALIMATLARI

Her bir hata igin

ro47 hata numarasi
ro49 hata degeri
ro51 hata listesi
P952 hatalarin sayisi
r782 hata zamani

parametrelerine bakilarak yukaridaki bilgiler 6grenilebilir.

Hata Numarasi Hata Olgme - degerlendirme

F002 On sarz Kaynak gerilimini kontrol et ve bu gerilimi P071
On sarz oldugu zaman minimum DC hat |ile karsilastir. DC birimlerdeki dogrultucu/
geriliminin %80' ine ulagiimamistir. rejeneratif Gniteleri amirin ile kontrol et.
Maksimum 6n sarj zamani (3 saniye) Dogrultucu/rejeneratif birim inverter calismadan
asiimigtir. once aktif olmahdir.

F006 DC hat asiri gerilim Kaynak gerilimini veya DC gerilim girisini

DC hat asiri geriliminden dolayi inverter
FO006 hatasi verir. Bu konverterde DC
hat gerilim aralig1 510 - 650 V tur.
kapatma gerilimi ise yaklagik 820 V tur.

kontrol et. Konverter dogrultucusuz rejeneratif
olarak calismaktadir. Eger konverter besleme
gerilimi Us sinirlar Gzerinde ise faz hatasi da
FOO06' ya neden olabilir.

* P464 yavaslama zamnini arttir.

* PO71' i kontrol etttikten sonra P515'i aktif et.
* P526 donerken calisma hizini azalt.




F008

FO11

FO015

FO018

FO19

F023

F028
FO037

F038

F040

DC hat distk gerilim

DC hat geriliminin %76' sindan daha
dasuk bir gerilim vardir.

Asiri akim

Akim sinirlari agiimigtir.

Motor durur.

Motor yuki ¢ok yuksek.

Hizlanma ve yavaslama zamanlari ¢ok
klguUk veya yUkteki degisim ¢ok hizli
bayudk.

ilave set noktasi degeri gok yiiksek
oldugundan dénme starti uygulanamaz.

Motor yok

Takometresiz ¢calismada motor
doénerken tekrar start verildiginde bu
hata gorulebilir.

inverter sicakhig

inverter sicakhidi limit degerleri asildi.
Besleme fazlar

Analog giris.

Parametre ylklenme esnasinda gerilim
kesildi.
Yanlig igletim durumu

* P259 maksimum rejeneratif glici azalt. Bunu
yapabilmek igin P100=3, 4 veya 5 olmalidir.

DC gerilim girisini kontrol et.

DC hatti kontrol et.

Topraklama hatasi veya konvertor ¢ikisinda
kisa devre olabilir.

Asiri yuklenme olabilir.

Motor ve konvertdr uyusmazIligi olabilir.
Sistem dinamigi ¢ok yliksek olabilir.

Moto yukunu azalt.

Akim limitlerini arttir.

P805' i arttir.

P792 yi artir.

ilave set noktasini kontrol et.

Dénme ydnlerinin her ikisinide serbest birak.
Tekrar start ver.

P525' i arttir.

Tekrar start ver.

Sogutucu fani ve dénus yonini kontrol et.
Hava sirkilasyonu olup olmadigdini kontrl et.
Besleme gerilimini kontrol et.

Asagidaki baglantilari kontrol et:

* Analog giris 1 : X102 : 15,16

* Analog giris 2 : X102 : 17,18

P632, P634, P631 parametrelerini kontrol et.
Tekrar parametreyi gir. Parametrenin numarasi
R949' da gorulebilir.

CU' yu degistir.
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BAKIM ONARIM TALIMATLARI

KONU :ELEKTRIK BAKIM/ONARIM EKIPBASI GOREVLERI
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Elektrik Bakim/Onarim Sefi ile Birlikte koordineli calismak
Elektrik Bakim/Onarim Ekibinde bulunan personelleri organize etmek.

Sistemde aksayan yonleri elektrik Bakim Onarim Sefine haber vermek.

Kalite iyilestirme galismalarina ekibi ile birlikte katkida bulunmak.

Bakim onarim ile ilgili isleri zamaninda baslatmak, bitmesi icin gereken énlemleri almak ve bitiriimesini
saglamak.

Bakim onarim igin gerekli malzemeleri, yedek parca ve takim isteklerini zamaninda Elektrik Bakim

Onarim sefine bildirmek.

7. Ekibi ile birlikte is gvenligi kurallarina uygun olarak ¢alismak.

8. Tum bu galismalarini Kalite Politikasi ve Kalite Hedefleri dogrultusunda yapmak
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